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Equipamentos Industriais

Revestimentos e metalizacées

fFLEXDUR"

FLEXDUR

Descrigao: Fio flexivel revestido com liga a base de niquel com
adicao de alta porcentagem de carbonetos de tungsténio angulares
para aplicacao de revestimento através do processo de soldagem
oxi-acetilénico. Excelente fluidez e regularidade do depdsito,
apresenta otima ligacao com metal de base, o depdsito apresenta
uma estrutura que resiste ao desgaste com absorgao de choques
moderados, proporciona alta resisténcia a corrosao, erosao e
abrasao severa.

*Dureza da matriz: ~ 40 HRc (- 390 HB)

«Dureza dos carbonetos: ~2.400 HV

» Tamanho dos carbonetos: 0,2 - 0,6 mm

*Densidade do depdsito: 13,6 kg/dm3

* Temperatura maxima do depdsito em servico: ~680 graus C
*Tipo de chama oxi-acetilénica: neutra ou ligeiramente carburante

TUNGDUR

Descrigao: Liga metélica em po a base de niquel e carbonetos de
tungsténio para aplicagao de revestimentos através do processo
de aspersao térmica. Excelente umectacao e fluidez, otimo
acabamento e regularidade da camada, apresenta 6tima ligacao
com o metal de base. O depdsito apresenta boa resisténcia ao
desgaste por abrasao, erosao e corrosao.

*Dureza do depdsito: 60 HRc

*Dureza dos carbonetos: ~2.400 HV

« Temperatura maxima do depdsito em servigo: ~680 graus C
« Temperatura de fusdo: 1000 a 1100 graus G

Espessura do deposito: > 1,5 mm

«Deposito ndo usinavel por ferramenta de metal duro

BORODUR

Descrigdo: Liga metalica em po a base de niquel e cromo para
aplicacao de revestimentos através do processo de aspersao
térmica. Excelente umectacao e fluidez , excelente acabamento
e regularidade da camada, apresenta otima ligagao com o metal
de base. O depdsito apresenta otima resisténcia ao desgaste
friccional metal contra metal, corrosao e abrasao moderada.

*Dureza do depdsito: 60 HRc

« Temperatura maxima do deposito em servigco: ~680 graus C
« Temperatura de fusdo: 1000 a 1100 graus C

Espessura do deposito: > 1,5 mm

Visite nosso site: www.magister.ind.br

Aplicagdes: Indicado para revestimento de pecas sujeitas a
abrasao e erosao severas, como: Bagaceiras e Pentes para
Moendas de Usinas de acucar e dlcool, Mexedores de areia
em Fundigoes, Componentes de Equipamentos de Mineragao,
Cimento, Siderargicas, Perfuragdo de Petroleo, Industria
Ceramica, Movimentagao de Terra e Motomecanizagao
Agricola.

Metais de Base: Acos Carbono, Acos ligados, Agos Inoxidaveis
e Ferros fundidos

Bitolas: 4,0 mm - 5,0 mm - 6,0 mm

Embalagem: Bobinas de 5,0 kg e 15 kg

Aplicagoes: Indicado para revestimento de pecas sujeitas a
abrasao e erosao severas, como: Bagaceiras e Pentes para
Moendas de Usinas de agUcar e alcool, Mexedores de areia
em Fundigoes, Componentes de Equipamentos de Mineragao,
Cimento, Siderurgicas, Perfuragao de Petroleo, Movimentagao
de Terra e Motomecanizagao Agricola, Industria Ceramica.

Metais de Base: Acos Carbono, Agos ligados, Agos Inoxidaveis
e Ferros fundidos

Embalagem: Frasco de 500 g

Aplicagoes: Indicado para revestimento de pecas sujeitas a
abrasdo e corrosao moderada, como: Bagaceiras e Pentes
para Moendas de Usinas de Aclcar e Alcool, Engrenagens
de Correntes, Rodas Dentadas, Buchas de Bombas, Selos
Mecanicos, Guias de Esteiras.

Metais de Base: Acos Carbono, Acos ligados, Acos Inoxidaveis
e Ferros fundidos

Embalagem: Frasco de 500g
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